ARMARIO BLINDADO DE CARGA
4 BOTELLAS
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AREUBH MANUAL DE INSTRUCCIONES

MEDIDAS GENERALES:

/6cCcm =

INSTALACION:

1. Situar el armario dentro de sus instalaciones guardando las distancias de
seguridad tal y como indica la imagen superior.

2. Conectar la salida del compresor o pulmén de botellas con la entrada del Armario
(racor macho JIC 7/16) mediante un latiguillo adecuado a la presién de trabajo

3. Comprobar que no existen fugas en la conexion.
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INSTRUCCIONES DE USO:

1. Comprobar las vélvulas de
sobrepresion  del  circuito
antes de cada uso. Esta
operacion la realizaremos sin
tener botellas en el interior del
armario. Con el armario
conectado al compresor y la
valvula de entrada al armario
abierta, encenderemos el
compresor. La presion se
incrementard hasta que salte
la valvula de sobrepresién. En
ese momento pararemos el
compresor, purgaremos la
linea y procederemos a
realizar la carga de las
botellas siguiendo los pasos
descritos en este manual.

2. Cerrar valvula de entrada
principal.

3. Apertura del armario,
desplazaremos los pasadores
a su posicion de apertura,
primero el superior y a
continuacion los dos
inferiores.

4. Purgar Presion, abriendo
véalvula de un latiguillo.

5. Introducir las botellas dentro
del armario.
IMPORTANTE: Asegurarse
gue las botellas estan sin
carga. No se pueden
introducir varias botellas
cargadas para evitar que
una botella vacia sufra una
carga rapida proveniente de
otra botella, estando Ila
puerta del armario abierta.
Para cargar botellas, que
tienen algo de carga, se
introduciran en el armario
de formaindividual.
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6. Se conectaran las botellas a
las griferias de carga del
armario.

(apretar adecuadamente).

7. Se cerraran las griferias y
purgas del armario donde no
hayamos conectado botellas.

8. En los latiguillos que estén
conectados a las botellas se
cerrara la purga y se abriran
las valvulas de las botellas y
griferia

9. Comprobar que no hay fugas
en las griferias de las
botellas.
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10. Una vez conectadas el
operador cerrara la puerta
asegurandose que ninguno
de los latiguillos quede fuera,
debemos tener cuidado que
no haya nada entre la puerta
y el marco. Primero
cerraremos los pasadores
inferiores de la puerta y a
continuacién el superior.

11. Al cerrar la puerta quedari
activado el final de carrera
que permitira el paso del aire
a presion a las botellas del
armario.

12. A continuacién se abre la
valvula de entrada y en su
caso se arrancara el compre-
sor.

13. Controlar el incremento de
presion de entrada en el
mandémetro situado en la
parte superior. Debe vigilarse
la presion para comprobar
gue no se sobrepasa el valor
de carga.

14. Parar el compresor, sino lo ha
hecho automaticamente, al
llegar a los 225/300 bares,
segln modelo del armario.
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15. Se cierra la valvula de
entrada.

16. A continuacién se procedera
a abrir la puerta del armario
mediante los pasadores,

primero abriremos los
inferiores 'y después el
superior.

17. Se cerraran las vélvulas de
las botellas y se procedera a
purgar la linea con la purga
de la griferia del armario. Con
esta purga vaciamos el aire
comprendido entre la véalvula
de final de carrera y los
latiguillos. Para purgar la
linea desde el compresor
hasta la vélvula de final de
carrera podremos hacerlo con
la propia purga del compresor
y la valvula de entrada del
armario abierta o bajando el
resorte (ver imagen) de la
valvula de final de carrera
teniendo una de las purgas
de los latiguillos del armario
abierta.

18. Una vez purgada la linea
procederemos a retirar la
griferia del armario de la
griferia de la botella.

19. Retiraremos las botellas y
cerraremos la puerta teniendo
cuidado de que nada quede
entre la puerta y el armario.
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MANTENIMIENTO:

Revisar todos los laguillos y griferias antes de cada operacion.

Cambiar los latiguillos cada 3 afios, 1000 h 6 cuando esté deteriorado.

Calibrar el manémetro anualmente.

Comprobar operacién de las valvulas de sobrepresion del circuito antes de cada
uso. Ver apartado 1 del manual.

Debe tararse o sustituir la valvula de seguridad cada 3 afios 6 1000 h.

Comprobar mensualmente que no existen fugas en el circuito neumatico.
Comprobar antes de cada carga que la estructura no esta dafada.

Mantener la pintura del Armario y evitar aparicion de 6xido

Engrasar pasadores para evitar 6xido (preferiblemente con grasa de litio)

En caso de averia dirijase al servicio técnico autorizado mas cercano o contacte
con su distribuidor.

Toda modificacién realizada sin la autorizacion por escrito de ArsubTechnology SL
anula la declaracion de conformidad y la garantia.

CARACTERISTICAS:

Presién de Trabajo 300/225 Bares
Peso: 500Kg
Numero maximo de botellas: 4
Racor de entrada: Racor Macho JIC 7/16
Griferias del armario:
-DIN 225
-DIN 300
-INT
-NITROX

Mandmetro 63mm 400Bares

Vélvula de Aguja/Bola
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